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El multiusos de Mazak

El nuevo centro de mecanizado de 5 ejes VTC-800/30SR de Mazak

permite mecanizar un amplio rango de piezas

Mazak ofrece, con el centro de mecanizado VTC-800/30SR, una solucion versatil y flexible
para el mecanizado de una gran variedad de piezas, incluso las mas complejas, con la
posibilidad de trabajar en cinco ejes simultaneos. Las altas velocidades tanto del avance como
de la rotacion del husillo o del cambio de herramienta permiten reducir el tiempo de los
procesos de mecanizado, asi como conseguir un incremento de la productividad. Esta maquina
destaca también por minimizar el tiempo de puesta en marcha, por contar con una opcién de

mecanizado pendular que maximiza la productividad, por su cabezal basculante y por su

excelente capacidad de mecanizado.

La nueva
maquina VTC-
800/30SR de
Mazak es alta-
mente versatil,
disefiada para
producir una
amplia variedad
de piezas y pa-
ra cumplir con
las actuales de-
mandas de fle-
xibilidad. Esta
incorporacion a
la exitosa serie
de centros de
mecanizado VTC
dispone de un
eje X de 3.000
mm y un cabezal basculante. Combi-
nado con una mesa rotatoria opcional,
el control Mazatrol Matrix permite el
mecanizado de contornos y disefos
complejos en cinco ejes simultaneos.

Esta méaquina también dispone de
una opcién de mecanizado pendular
que maximiza la productividad median-
te la division de la mesa en partes
iguales para permitir la carga/descarga
cuando la maqguina esta funcionando.

Ademas, sus ratios de avance de
50 m/min y una velocidad de husillo de
18.000 rpm afaden nuevas cotas al
funcionamiento de esta maquina-herra-

Mazak
VTC-800/30SR

La nueva VTC-800/30SR de Mazak destaca

por su versatilidad y flexibilidad

mienta altamente productiva y versatil.

Excelente capacidad
cde mecanizado

La excelente capacidad que ofrece
este centro de mecanizado esta garan-
tizada, ademas de por sus 3.000 mm
de eje X, por los 800 mm de eje Y y
720 mm de eje Z. Esto permite trabajar
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con muy diversos tipos de piezas, in-
cluidos aquellos de gran complejidad
de mecanizado. Ademas, dispone de
una mesa de 3.500x820 mm, con una
capacidad de carga de 2.500 kg.

Por otro lado, un potente motor inte-
gral de 47 hp impulsa al cabezal refri-
gerado de alta velocidad que, combi-
nado con altas velocidades de avance
longitudinal y un tiempo de cambio de
herramienta de sélo 1,3 segundos,



Es posible
mecanizar
contornos y
disenos
complejos en =
cinco ejes
simultaneos

ofrece altos niveles de precision y pro-
ductividad.

El cargador, de 30 herramientas,
permite hasta 80 mm de diametro (130
con los bolsillos adyacentes vacios),
asi como 350 mm de longitud y un pe-
50 de 8 kg.
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Cabezal basculante con
eje de inclinacion =110°

En el caso del cabezal basculante,
dispone de un eje de inclinacion de
+110°, siendo el mismo sistema que se
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VTC-800/30SR

Desplazamiento

Eje X 3.000 mm
Eje¥ 800 mm
Eje Z 720 mm
Eje B +110°
Eje C 360° (opcional)
Mesa

Tamano 3.500x820 mm
Carga 2.500 kg
Husillo

Cono ISO 40
Velocidad ~ 18.000 min' (maximo)
Potencia 47 hp (50% ED)
Par 166 Nm

Desplazamientos en rapido
Ejes X, Y, Z 50 m/min

Almacén de herramientas
Herramientas 30

Diametro 80/130 mm (maximo)
Longitud 350 mm (maximo)
Peso 8 kg (maximo)

usa en la gama de maquinas multitarea
Integrex de Mazak. Modelos que se ca-
racterizan por su precision y repetibili-
dad mejoradas, gracias a su diseno sin
backlash.

Gracias a este cabezal basculante,
es posible alcanzar una significativa re-
duccién del tiempo de los procesos de
mecanizado, asi como un incremento
de la productividad.

Completo equipamiento
estandar y opcional

El equipamiento estandar de este
centro de mecanizado incluye medidor
de herramienta, sistema refrigerador
del cabezal, refrigeracion a traves del
husillo, etc.

Como opciones, puede incorporar
mesas giratorias de hasta 500 mm, sis-
temas de refrigeracion de alta presion,
etc.
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