NOVEDADES

Dos proyectos
para resolver el problema de las vibraciones

Dormer ltalia ha —
llevado a cabo dos e P
proyectos de investi- - RS oo Lo
gacion con el objeti- = ey \ ‘

vo de resolver el
problema de la vi-
bracién, que afecta
a una amplia gama AT
de elementos, desde o ; SRR
los tiempos del ciclo

y la productividad hasta el acabado de la pieza y la vida de
la herramienta.

El objetivo del primer proyecto consistié en optimizar el
proceso de corte, desarrollando un instrumento que identi-
fica la estabilidad durante el proceso de fresado. Con la
estabilidad, se incrementa el rendimiento y la productivi-
dad, se reducen los costes de produccion, se mejora la ca-
lidad superficial del componente, se reducen los danos en
el husillo y se incrementa la vida de la herramienta. Supuso
desarrollar un software capaz de calcular el diagrama de
I6bulos de estabilidad (SLD).

Este proyecto llevé al nacimiento de la segunda iniciati-
va, que involucré el desarrollo de un analizador de espec-
tros de sonidos.
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Centro de mecanizado
vertical de pértico de altas prestaciones

Con el centro de
mecanizado de pdrtico
Mazak FJV-35/60 II,
Mazak, representada
por Intermaher, consi-
gue una maquina alta-
mente precisa y versa-
til. La wversién de
10.000 rpm/ISO50 es
ideal para sectores co-
mo la aeronautica y el molde por su gran capacidad de
arranque de viruta. Mazak ofrece en opcién un cabezal de
7.000 rpm y alto par, ideal para arranques fuertes de viruta,
y otro con 1SO40 y 18.000 rpm, ideal para materiales blan-
dos como el aluminio.

Su flexibilidad es ain mayor al disponer en opcién de
un robusto cabezal angular que permite indexar cada 90°,
en todo momento controlado por el control Mazatrol Matrix.
Asi, se pueden mecanizar 5 caras de un componente en
un unico amarre. Tiene unos recorridos de X = 1.500 mm, Y
=800 mm y Z = 660 mm, con una mesa de 1.740x750 mm
que permite cargar 2.500 kg. Sus velocidades de posicio-
namiento en X, Y y Z son, respectivamente, de 40, 40 y 30
m/min, permitiendo avances de corte de hasta 30 m/min.
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Software de control numérico con nuevas funciones

El iTNC 530 de
Heidenhain, distribui-
do por Farresa, se ha
probado durante
afnos como un versatil
control de contorneo
para maquinas de
fresado, taladrado y
mandrinado, asi co-
mo para centros de
mecanizado. Utiliza
un programa conver-
sacional de lenguaje
llano para la planta
de taller y se caracteriza por muchas funciones Utiles y ca-
racteristicas innovadoras. Por supuesto, siempre hay po-
tencial para nuevos desarrollos, mejora y simplificacion.
Ahora, el software de control numérico 340 49x-06 incluye
una gama de nuevas funciones para los fabricantes y
usuarios de méaquina-herramienta. Las mas importantes
son: opcién 3D-ToolComp para la compensacion precisa
de errores de forma en fresas radiales; nuevo ciclo para el
mecanizado completo de ranuras de contorno en el fresa-
do trocoidal, y monitoreo dindmico de colisiones (DCM) re-
forzado.
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Plataforma de plaquitas de copiado intercambiable

La gama de fresado de Kennametal se ha ampliado
con las plaquitas intercambiables KDMB y KDMT para ope-
raciones de desbaste y acabado. Estas placas esféricas
y/o toroidales cubren una importante gama de diametros,
para ofrecer una productividad y un rendimiento excepcio-
nales. Se caracterizan por una mayor vida Util -hasta 63
HRC en operaciones de acabado- y unas geometrias mejo-
radas para operaciones de desbaste y acabado, con unos
diametros mas pequenos a partir de 6 mm y hasta diametro
de 32 mm. Tanto las plaguitas como los portas son de alta
precision, con un salto general de + 0,01 mm.

Debido a la nueva geometria helicoidal, se obtiene una
mejor calidad superficial, y una nueva calidad ultragrano
proporciona una excelente vida de herrgmienta. En gene-
ral, se consigue un mejor coste por filo. ES posible su utili-
zacion en muchos materiales de las piezas de trabajo, des-
de acero endurecido hasta aluminio, estando principalmen-
te orientadas al mecanizado de moldes y matrices.

Kenci, S.L.
t. 93 586 03 50 * www.kennametal.com

IMHE 2010 E NOVIEMBRE



