‘Done in One’ de Mazak

Un enfoque alternativo
a la compra tradicional

La forma mds tradicional a la hora de decidir la adquisicion de una mdaquina de control numérico
por arranque de viruta, ha venido determinada por los siguientes pardmetros: minimo coste de
inversion en mdquina, utillajes y herramientas; buscando un tiempo de ciclo minimo para la pieza
a fabricar; con un minimo coste de materia prima. Sin embargo vamos a hablar de otros aspectos,
quizds menos tenidos en cuenta habitualmente, a cuya mejora las mdaquinas multitarea o

multifuncién contribuyen de forma decisiva.

Por cierto, ¢Qué entendemos por maquina
multitarea?

Es una miquina que mediante la integracién de opera-
ciones: torneado, fresado, etc. y la posibilidad de atacar
a una pieza por s caras... Permite terminar piezas com-
plejas en una Unica atada. Mazak denomina a estas
maquinas Integrex, denominacién que se ha convertido
en un estandar de mercado.

¢Qué buscamos en la utilizaciéon de este tipo

de maquinas multitarea o multifuncién?

Tiempo minimo desde la entrada del pedido, a su

entrega al cliente, facturaciéon y cobro:

+ Mejora para nuestras finanzas.

+ Ganancia de pedidos con mejores precios por ser
capaces de dar al cliente un plazo dptimo.

+ Obvio si la pieza pasa solo por una méiquina y no por
26 3.

Reduccion de stock:

+ El coste del stock no suele evaluarse correctamente. Si
tenemos 1 millon de euros de stock contablemente se
considera su coste en base a un porcentaje de interés
por el importe inmovilizado, mas la ocupacion del
suelo, mas un porcentaje para prevenir obsolescencia.

+ Pero esto es una falacia ya que su efecto es mucho
peor. En realidad son millén de euros bloqueados que
no podemos usar para otra cosa. Es como si se hubie-
ran perdido.

+ Sin contar con que un cambio de disefio del cliente
nos pille con el paso cambiado.

+ Cuando una pieza pasa por varias maquinas, empie-
zan a aparecer cajas con obra en curso como por arte
de magia.

+ Mazak mecaniza las piezas de todas sus maquinas.
Tan concienciado estd en reducir stock, que ha pasa-
do a fabricar muchas piezas con tornos fresadores
Integrex partiendo de barras, eliminado preformas de
forja o fundicién. El coste del proceso en si puede ser
mayor. Pero el stock se reduce, los plazos se mejoran
y, al ser un stock estindar, no hay riesgo de obsoles-
cencia.

Roberto Hernando, director gerente de Intermaher

Simplificacion de utillajes:

+ Es muy dificil conseguir cobrar a un cliente todo el
tiempo que se dedica a un utillaje. Conversaciones e
idas y vueltas con el proveedor. Cambios de disefio y
que, generalmente, los utillajes no funcionan bien a la
primera. El plazo de entrega del utillaje es el mayor
condicionante a la hora de establecer el plazo de
entrega de nuevas piezas a un cliente.
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Horizoptal Vertical
il s |

PFH 5800
Centro de Mecanizado Horizontal

Mediante la integracion de operaciones: torneado, fresado, etc y la posibilidad de atacar a una pieza por 5 caras, una maquina multitarea
permite terminar piezas complejas en una tinica atada.

+ Cada vez que evitamos o simplificamos un utillaje, + Pero ademads, menos riesgos, ya que en un cambio las '

evitamos una fuente de problemas y de incremento maquinas tienen mas riesgo de colisiones, si los
de plazos. reducimos, ganamos en seguridad.
+ En un torno-fresador Integrex cualquier pieza se * Y menos vueltas del carretillero con cajas de piezas '
sujeta sin mas que cambiar las garras del plato. La por el taller de una miquina a otra.
diferencia de coste de utillajes si esa pieza se hace en + En suma, una operacién més limpia con menos acti-
torno y centro es grande y obvia. vidades que no aporten valor al producto.
Menos tiempos improductivos: Mejor utilizacion del personal:
+ Menos maquinas, menos puestas de piezas, menos + 8i un operario lleva 2 miquinas, y una de ellas es
tiempos de cambio. multitarea, en realidad es como si llevase 3 6 4.

En un torno-fresador Tntegrex caalquier pieza se sujeta sin wds gue cambiar las ganas del plats.
La diferencia de coste de utillajes si esa picza se hace en oo y centire ¢s girawdee y' olbria.







