Trampolin tecnolégico para sortear la crisis

A pesar de la época de vacas flacas y de trabajar principalmente para clientes
de la zona, la empresa subcontratista de la comarca del Bages AFM, S.A.,
ha conseguido aumentar su facturacién un 35 por ciento en los ultimos afnos.
Las claves de su éxito se han fundamentado en tres pilares:
innovacion tecnolégica, equipo humano y compromiso con el cliente

Visitamos las instalaciones de AFM, S.A., una empresa
subcontratista ubicada en el Poligono Salelles Il de St.
Salvador de Guardiola (Barcelona).

Sergi Corcuera (gerencia) -quien nos atiende amable-
mente y nos acompafa en nuestra visita por el taller- y
Eduard Tulleuda (responsable de produccion) son los socios
de esta pequefia empresa subcontratista de la provincia
de Barcelona.

4 Sergi Corcuera y Eduard Tulleuda, socios de AFM, 5.A., delante del centro de
torneado que la empresa adquirié en la ultima Bienal de Bilbao, el Quick Turn Nexus
200-11 Ms de Mazak, suministrado por Intermaher

Plantilla joven y completo parque de maquinaria

AFM, S.A. cuenta con una joven plantilla de16 trabajado-
res, centrando su actividad productiva en la mecanizacién
total de piezas y utillajes, fundamentalmente para empresas
de la zona del Bages.

Mecanizan elementos tan diversos como cajas reductoras
de velocidad, bastidores de acero para elevacion, ejes sin fin,
ejes con chaveteros, mecanismos de activacion de emergen-
cia (pomos) y soportes para laser.

En el taller, de unos 800 metros cuadrados, se concentra
una gran cantidad de maquinaria, tanto convencional como
de control numérico: tornos, fresadoras, centros de mecani-
zado, laminadoras, talladoras, brochadoras, sierras y una
prensa neumatica, entre otros equipos.

En cuanto a materiales, trabajan principalmente con alu-
minio y acero, aunque también mecanizan piezas de latén y
acero inoxidable. Los pedidos -en general, series medias y
largas, de unas 300 y 2.000 piezas, respectivamente- se reci-
ben bajo plano del cliente, pero en ocasiones AFM, S.A. tam-
bién colabora en el disefio y desarrollo desde su
departamento técnico. Precisamente para incrementar sus
prestaciones en este apartado, han adquirido recientemente
un software CAD/CAM Fikus de Cimatech.
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i 4 Aunque los pedidos llegan normalmente bajo plano del cliente, en ocasiones el

equipo técnico de AFM, S.A. colabora en el disefio y desarrollo de las piezas

Las joyas tecnolégicas del taller

Entre el extenso parque de maquinaria, en nuestra visita
encontramos dos de las ultimas inversiones que han afronta-
do en la empresa y que muestran con orgullo: los centros de
torneado de una torreta Mazak Quick Turn Nexus 200-I MSY
-instalado en el afio 2008- y Mazak Quick Turn Nexus 200-II
MS (adquirido en la tltima BIEMH celebrada en Bilbao), ambas
maquinas suministradas por Intermaher. Los centros de tor-
neado estan equipados con un alimentador de barras y ofre-
cen similares caracteristicas técnicas: plato de 8", 380mm de
didmetro de mecanizado, paso de barra de 65mm, motor de
35HP de potencia y 5.000 rpm (cabezal 2 de 10 HP y 6.000
rpm) y un almacén de 12 herramientas.

Los dos centros de torneado destacan también por su
potente CNC, Mazatrol Matrix, con el que los operarios de
AFM, S.A. pueden trabajar facil e intuitivamente, gracias a su
programacion asistida complementada con el estandar ISO.
Incluso los menos experimentados logran realizar la progra-
maciéon de todo tipo de piezas de forma rapida y segura.
Ademads, el control incluye todo un paquete de funciones
avanzadas que facilitan notablemente la produccion de pie-
zas: sistema de prevencion de colisiones en la maquina, sis-
tema de prevencién de la dilataciéon térmica del husillo,
control activo de vibraciones para minimizar las vibraciones
de la maquina, supervision exhaustiva del husillo, apoyo inte-
ligente para el mantenimiento 6ptimo de la maquina y un sis-
tema de voz, por el que se informa verbalmente al operario
sobre qué mandos han sido seleccionados y hasta aconseja
sobre las precauciones que se deben tomar durante la opera-
cion manual de la maquina.

La principal diferencia en cuanto a las prestaciones que
ofrecen los 2 dltimos centros de torneado Mazak instalados
en AFM, S.A. radica en que el modelo QTN 200-I MSY incor-
pora, ademas, un eje Y con herramienta motorizada, que ofre-
ce 7,5 HP de potencia 'y 4.500 rpm.






