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SERVICIO DE PROGRAMACION

intermaher Servicio de programacion en
lenguaje nativo de Mazak

(MAZATROL).

*Servicios de diselo y mecanizado
por CAD/CAM.

*Servicio de programacion EIA/ISO
y mecanizado.

*Servicio de Software APP.
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« Servicio de programacién en lenguaje nativo de Mazak
(MAZATROL): a aquellos talleres con este tipo de maquinaria les
permitiria disponer de programas 100% editables y modificables en sus
propios controles numericos con el mismo lenguaje nativo de la
maquina.

CICLOS 3D

3D ASSIST
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Modelo 3D CAD SmoothX Asistente 3D
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« Servicios de disefio y mecanizado por CAD/CAM: para la industria
metalmecanica.

EJEMPLO DE APLICACION
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» Servicio de programacion EIA/ISO: realizamos macros personalizadas
a medida, automatizamos procesos, programamos sondas, hacemos
mediciones de herramientas automaticas...

® @9:39:27

4%l 22 &
WHo -MACRO-CERD-PTEZA

; (MACRO PARA LA BUSQUEDA DEL CERO EN EL CENTRO DE LA PIEZA EN LOS EJES X E Y)
3/(#18: No DE CODIGO G)
4/ (#121: VALOR DE LA COTA DE POSICION 1)
5/(#124: VALOR DE LA COTA DE POSICION 2)
6| (#122: MITAD DEL VALOR DE LA COTA DE POSICION)
7| (#123: VALOR GUARDADO DEL CERO PIEZA)
8
9IN1Q  #18=54 #121=0 #131=0
Q #122=0 #132=0
#123-0 #133-0
£124=0 #134=0 PNo.  EJE-CILINDRO-DG-1025-22 DAT.ESCRI
#125-0 #135-0 0 TOTAL SEC
14 #126=0 H* 00016~
15 NUMERO DI
16(N20 IF [#18 EQ 54] GOTO 80 e
17|N3@ IF [#18 EQ 55] GOTO 90 _I_

18 IF [#18 EQ 56] GOTO 100
IF [#18 EQ 57] GOTO 110
IF [#18 EQ 58] GOTO 120
[#18 EQ 59] GOTO 130

#1261 X WA BNOWNON. | SIC | MCDIA

#3006=1(;GUARDAR_EN_6547) . i ]
IF [#126 EQ 1] 6OTO 135 2 BROCA ] 3 2 EE-C
#126=2 3 FR-FRON 0. 0 123 1 EE-C
#3006=1(;GUARDAR_EN_G557?) 3 FR-FRON 0. D 5 B EEC
8 IF [#126 EQ 2] GOTO 135 3 FR-FRON 8. D 5 8 EXE-C
N10O #126=3 3 FR-FRON B 0 164 1 EE-C
#3006=1(;6UARDAR_EN_G567) 5 FR-FRON 0. W 18 1 EE-C
IF [#126 EQ 3] GOTO 135 4 FR-FRON 8 60 8 EE-C
SR 4 FR-FRON 8. D » 0 EEC
8 FR-FRON P 50 2 EE-C
& FR-FRON 5. P 45 2 EE-C

9 FR-FRON 32. B 42 @ EJE-CILINDRO-DG-1825-22

9 FR-FRON 2. B 3 @ EJE-CILINDRO-DG- 1825-22

. b FR-FRON 8. A 44 1 EJE-CILINDRO-DG-1025-22

FR-FRON ] (13 6 FR-FRON 8. A 3 @ EJE-CILTNDRO-DG-1625-22

a. A 2 00-01°17" . . am noans P . ~ @ e v v wn cmne an
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« Servicio de Software APP: con este servicio conseguimos que el
cliente, mediante una aplicacion en su CNC, pueda preparar programas
0 procesos de fabricacion con una mejora de la productividad. De esta
manera, evitara errores en la programacion y definicion de procesos de
mecanizado.

B Creacion de programs X

intermaher
Referencia 45678 en maquina HCN-8800-58
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*Ejemplo de APP Gravado
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