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INDUSTRIA 4.0
SMOOTH
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SOLUCIONES DIGITALES
SMOOTH

 MT Connect
e Mazak API

« SMOOTH Link

e Mazak SmartBox
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SOLUCIONES DIGITALES

« Soporte a la gestidon de fabrica.

¢ Multiples interfaces.

« Datos compartidos entre CNC,
fabrica, oficina y equipos de

mSMARTS automatizacion.
A0

VORITIRIME  WaLeTIC

M'Emwcl:
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MT CONNECT

- MT Connect es un software de comunicacion que usaremos para poder exportar
datos desde Mazatrol a la Oficina técnica en tiempo real.

- Podemos exportar a cualquier Software de recopilacion de datos (Monitor AX,
SCADA, Insight, etc...) con el que trabajemos.

------------------------

MAZATROL LPE
Mazak is shipping machines MTConnect ¥ g 'ﬁ )
prepped from our factories. U N MAIN SOFTWARE MTCONNECT PREP > STANDARD

[ MTCONNECT
ADAPTER
SOFTWARE

o

MTCONNECT ADAPTER

Includes: items #2, #3 and #4 on left diagram
ETHERNET M NC main software update
M Machine configuration file
[ Technical phone support

. N

ADAPTER MTCONNECT AGENT CLIENT SOFTWARE o

Provided by Mazak MTConnect Open Source Third-Party Software SOFTWARE

(Or OEM provided for ather products) Collects data from Adapter(s) and maintains Vendors:

Collects machine data from NC and machine state info. Responds to client i_Gear

sends to AGENT. requests for data. System Insights
sCADAware @000 =g A Emmmm= MACHINE CONFIGURATION FILE =~ === m==s
Etc.
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MT CONNECT

Podemos extraer la siguiente informacion de MTConnect:

* CNC-status

» Speed Override

* Feed Override

» Spindle Override

» Alarm status + text

» Contador de piezas

» Comentarios de programa

» Comentarios de Subprograma

MONITOR AX Operation Analysis
Dy History

Machine

All Machines @ Machine Status Analyai

uto
I Auto Stop
I Setop
B Al
Bl Power O

® Machine Statu:

Auto
I Auto Stop
W sctp
B Al
Wl Fower O

Auto

[ Awto Stop

'HCN4000-61

B Auto Stop

RLAENER
48:2846"
82:3836°
340409°
334:33'50"

3 Analysi
7:50%9"
Pty
1“2
0:0014"
654404

251399
T:5549°
11:0409" 9
30634°
63:45M4

13602
9:13ug
pade

*Posicién y movimientos de ejes

* Avances

* Spindle rpm / Spindle moving

* Numero de linea del programa EIA/ISO
* NUmero de unidad (MAZATROL)

* Spindle power monitor (tiempo real)

» Axis power monitor (tiempo real)
*Temperatura del husillo

From

W (Zooiaoi I (24012020

() Auto Operation Analysis
o Rapid 2111746"
I Cutting 13:5728°

() Auto Operation Analysis
ol Rapid S0780"
Il Cutting 24290

() Avto Operation Analysis
[l Rapid 144604"
Ml Cutting 10:27:34%

Auto Operation Analysis
Rapid 1:00'08"
Il Cutting 035530

To

Mazak
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MAZAK API

« MAZAK API es una plataforma integrada en el CNC que posibilita la instalacion
de software, aplicaciones o servicios de terceros sobre el CNC SMOOTH.
 Todas las APP’s que instalemos en el CNC tienen que estar registradas en el

API, a nivel de seguridad e identificacion.

APPS MANAGER

MENU ESPECTAL

IMPRIMI THFORE
R SOKDA
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SMOOTH Link

« SMOOTH Link posibilita el
monitorear y administrar el
estado del CNC MAZATROL
Smooth desde cualquier
dispositivo inteligente (movil,
Tablet o PC).

SmOoOoTH

LiNK

Mazak ;=

— ' W

TLATE AN TR

Mazak

S i it ¥ T

o Captura informacion en
tiempo real del control para
gue lo puedas ver desde tu
dispositivo vinculado.

ST~
L
Mazak § . ..
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SMOOTH Link

Smooth link nos posibilita las siguientes funciones:
o Usar el dispositivo vinculado como segundo monitor del CNC.

e Acceso en tiempo real al estado de la maquina, a los datos de herramientay a
los programas de maquina, ademas de visualizarlo todo desde el mouvil.

« Administrar los diferentes niveles de usuario y modificar el acceso a ciertas
funciones del control para cada usuario.

» Posibilidad de modificar programas y datos de herramienta en remoto.

Smooth Link no es un programa en remoto instalado en el control. Este es un programa
independiente que se ejecuta en paralelo al CNC, por tanto el operario puede estar
trabajando en la maquina y se puede ver mediante Smooth Link en remoto sin interferir en el
trabajo de maquina.
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SMOOTH Link

Estado de la maquina
- Desde esta pantalla podremos ver informacion en tiempo real del estado de la
maquina asi como la pieza de trabajo.
- En esta pantalla también podremos visualizar alarmas y estado de la maquina
(automatico, marcha, manual, alarma, etc.)
2 e 1o

E Monitering

0 SNO.

470

0.00000 |
0.00000 1
000000
0.00000
359.13440
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SMOOTH Link

Gestion de herramientas

- Con un simple vistazo podremos ver todos los datos de las herramientas tales

como diametros, longitudes, tipo de herramienta, nimero/posicion de la
herramienta.

- Ademas podremos modificar en tiempo real cualquiera de estos datos de forma
remota. e

E TOOL LIST

,}‘L@iﬁuasl

B .GENEFIAL

vl 2 e

A- 3 -GENERAL
'll--l GENERAL
= |

w4 5 DRILL

=l & Tap

7

2 8 BALEMIL
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SMOOTH Link

Programacion

- Aqui podemos ver los programas en maquina y el espacio libre en memoria.

- Si un usuario tiene los permisos necesarios, puede editar el programa y
modificarlo en remoto.

Em E1600Y [}Guest |

=4 vTCero 0P20(aX-8088 CLOCK)

(PROBING GYGLE)
{FIND HOLE AND CLOCK PART)

GO G118 G20 G40 GBD 594 GH7T

(****8ET WORE OFFSET G54**)
GRO

5
M10 {(PROBE SEARGH)
G10.8 X0

204
T84 T37 W6 (FROBE)
G GO GRE 70

108
G0 Gs3 Goo BO
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SMOOTH Link

r= O @ 192.168.8.130:5002 4/ ' fon.ast e b I SRR
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Mazak SmartBox

- Mazak SmartBox es un servidor dedicado a las maquinas que permite trabajar y
monitorear con cualquier control.

- Se monta en una zona cercana a las maquinas sin necesidad de integrarlo en el
armario eléctrico.

- Proporciona una gran seguridad que te permite integrar cualquier dato de
fabricacion.

- Incluye una red Cisco que evita el acceso no autorizado a cualquier conexion entre el
SmartBox y las maquinas.

- Mazak SmartBox permite a los usuarios capturar y analizar datos con los que
alcanzar niveles de productividad nunca vistos anteriormente.

- DEFINICION : Fairwall industrial que encripta los datos de maquina en Intermaher;
disponemos de uno para demos y pruebas.
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Mazak SmartBox
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Mazak SmartBox

*Tiene la capacidad de proporcionar una direccion externa y asignarla a
una direccion interna.

- i

172.27.87.170 192.168.10.10
Ghost de 192.168.10.10

172.27.87.150

ping 172.27.87.170
SmartBOX la convierte en 192.168.10.10
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PROCESOS SMOOTH

e SMOOTH CAM RS
« SMOOTH PMC
« SMOOTH TOOL MANAGEMENT

« SMOOTH MONITOR AX
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PRODUCTIVIDAD

Disponemos de una gama completa de
soluciones integrada en la Plataforma
SMOOTH que nos abre nuevas vias en
la productividad y la eficiencia.
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SMOOTH CAM RS

Con el SMOOTH CAM RS podremos programar desde la oficina nuestra maquina
MAZATROL y enviar y recibir programas de esta.

« Podemos tener conectadas varias maquinas en linea
y podremos extraer informacion en tiempo real de
esta (programas, datos de herramienta, etc.)

* Podemos definir todas las maquinas del taller y
programar en ellas como si estuviésemos a pie de
maquina.

* Centralizamos toda la programacion de la planta en
la oficina técnica pudiendo organizar y responder de
una manera mas rapida a las necesidades de la
produccion.

No es necesario la conexién a la maquina para trabajar con
SMOOTH CAM RS. Es un programa que trabaja totalmente en
paralelo teniendo una movilidad absoluta para poder trabajar.
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SMOOTH CAM RS

Con el SMOOTH CAM RS podremos simular en 3D el mecanizado como si estuviésemos en
maquina.

NrP. 500_FASE . .[I]

) VlsuallzaCIén de |a ( DENTADO-..[d)
i 1A NrU. 0-
simulacion en 3D con datos ' e

reales de tu maquina. v N N ey
» Control de colisiones de

mecanizado. L yan. ? ) £l
» Posibilidad de insertar EI=

diferentes utiles de amatrre, : 5| —

conos de herramientas, etc.

Tenemos el control completo del
mecanizado para poder hacer envios
a maguina con total seguridad.

CHEQUEO SIMILAC
PASADA
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SMOOTH CAM RS

Podemos usar el SMOOTH CAM RS como software de comunicacion de nuestras maquinas
MAZAK con la oficina técnica.

45 ADMINISTRADOR DE ARCHIVOS e [n} x

° Podemos transferlr prog ram as ENTRADA Y SALIDA DEL PROGRAMA"cutmnq condition learning|DATOS DE HTAS |Group setting |
7 - 7 . @ CARPETA EXTERNA F:\Programas_me< Datos Maquina o dERl] “|
de PC a maquina y de maquina , : . i

) NC CONFIG. CNC

a PC de una manera agil =
g y Project Filtsr|Show &1l v
H II [] No.PROGR Tipo CNC PROGR.NOMBRE DAT.ESCRIBI Actualizar [] No.PROGR NOMBRE DEL PFROYECTO
SenCI a. I 320 _Fase 2 SmoothX/G 2020/06/05 M 320_rase 1
[} DENTADO-BO-320EIA 2020/06/05 M 320_rase 2
M 500_Fase 1
Tipe CNC [ 500 _rase 2

e | [JJ3 DENTADO-BO-320
L - ! | 04 DENTADO-BO-500

« Nos permite mover programas oR e,

- - DE DENTADO-BS0-320-SIN_ ENTRADA
entre diferentes generaciones R |
de control MAZATROL de una
manera directa.

s M v
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SMOOTH PMC

SMOOTH PMC trabaja como nexo entre las maquinas y los sistemas de automatizacion.

e bNENo, A&

Este es un software de administracion para el sistema de
automatizacion PALLETECH de Mazak, que es capaz de
optimizar y flexibilizar la produccion de planta.

« EISMOOTH PMC controla cargas de trabajo de
maquinas, herramientas necesarias para mecanizar la
pieza y controlar tiempos de mecanizado.

Con toda esta informacion es capaz de gestionar la
capacidad de maquina y optimizar nuestros recursos de
planta.

» Toda esta informacion se muestra en la pantalla de inicio
0 se puede ver en remoto desde nuestro movil o desde el
PC de la oficina, pudiendo gestionar nuestra produccion
desde cualquier lugar.
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SMOOTH TOOL MANAGEMENT

« SMOOTH Tool Management nos permite gestionar de
una forma centralizada todos los datos de herramienta
del taller. El analisis de los datos de herramienta nos
permite mejorar de forma significativa la utilizacion de
las herramientas y el tiempo de inactividad de éstas.

- BN AE R HE AR

« SMOOTH Tool Management se vincula a un
presetter externo que introduce automaticamente la
longitud y diametro de la herramienta.

e Através de un chip ID podemos transferir facilmente
todos los datos de la herramienta a la maquina de
una forma automatica.
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SMOOTH MONITOR AX

« Con Smooth Monitor AX, podremos monitorizar a
tiempo real el estado de nuestra planta de
produccion.

« Los datos de cada maquina los podremos ver de una |[e=— IS
forma grafica y de facil interpretacion. ——

M

e Podremos visualizarlos alla donde estemos desde
nuestro dispositivo movil vinculado.

* De esta manera podemos identificar rapidamente los
cuellos de botella, agilizar la produccion y optimizar
los procesos.
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SMOOTH MONITOR AX

*Podemos ver a
tiempo real el estado == [ | e T e
de cada maquina. Sowrcme |y s sz s B i S ot oot

| 1 |
e The
Canreng Tuvw 215 L £

ALITOMATIC | FEED HOLD MLARLIAL ALE ALTTTNT ACTIVE ALTTOMAT FALT
WD TR PR W BEATI MMC_ 7RSS W TR TN T W DT [ ML NRFSES
| I ! i

*Podemos analizar el —— = e me——— m———

trabajo de la maquina
durante 24h/dia y
analizar la
productividad,
tiempos muertos,
tiempo de ciclo por
pieza, etc.

*Veremos el tiempo acumulado en automatico y
podremos analizar los objetivos de produccion
establecidos para las maquinas.
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SMOOTH MONITOR AX

Machine From To

“MoniTor Ax  Qperation Analysis All Machines 05/07/2017 05/07/2017

Day History

All Machines Auto Operation Analysis
Auto 32:41'58" 68.13% Rapid 8:44'09" 26.72%
Auto Stop 5:05'48" 10.62% [l Cutting 18:25'13" 56.33%
I Sctup 2:21'42" 4.92% Air Cutting  5:32'35" 16.95%
Alarm 0:00'37" 0.02%
Bl Power Off 7:49'51" 16.31%

Machine Status Analysis
Auto 21:05'43" 87.90% Rapid 7:44'25" 36.69%
Auto Stop 1:31'27" 6.35% M Cutting 8:25'58" 39.97%
Il Setup 1:22'11"  5.71% Air Cutting  4:55'19" 23.33%
Alarm 0:00'37" 0.04%
Bl Power Off  0:00'00" 0.00%

INTE i-200 Auto Operation Analysis
N Auto 11:36'15" 48.35% Rapid 0:59'44" 8.58%
Auto Stop 3:34'21" 14.89% Il Cutting 9:59'15" 86.07%
Il setup 0:59'31" 4.13% Air Cutting  0:36'17" 5.35%
Alarm 0:00'00" 0.00%

Il Power Off 7:49'51" 32.63%

*Podemos ver los historicos para cada maquina o para toda la planta, detallando
los diferentes tiempos que nos interesan en nuestro proceso productivo.
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MONITOR AX

FCE MILL
GENERAL
GENERAL
END MILL
GENERAL
GENERAL
DRILL
TAP

END MILL

FCE MILL

END MILL

SMOOTH MONITOR AX

Machine From To
All Machines 2016/08/15 2016/09/15

Tool Utilization
Program Ranking

Show Time

1000

*Podemos analizar los tiempos de las herramientas empleadas en nuestros

procesos para asi maximizar la efectividad. Al ver el detalle de cada herramienta
podremos optimizar su rendimiento.

Mazak
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SMOOTH MONITOR AX

' : Machine
PSRN DT O A Mainfenance Manager INTEL2D0

Malntenanoe fo

Exchanged ([ Checked(OK) &= CheckediNG)

Maimenance Check Rl Lobe-of Tank Jdaysaga O
Dafy Caly Chack 4 days ago B

Grease Tum Headstook and Hyd. Chuck Todsy &

Chack Hyorautic Unit O Level Today

Check Ko Flaws on Window Glasses. Today =

Maimenance Check  Grease Chuck G days ago B
Bhaustion  MILLSFINDLE ROT JOINTICHE WALVE 7 days ago B
Malntenance Check  Check Coolant Level iidaysago 3
Malnfenance Check  Clean/Replace Cooling System Filer 11 daysage B

From

2017103125

2017/04723

Display Dally

2007
0416 DT D4ME 0419 D420 0421 D432
Sun Mom Tue  Wed T Fri Sat

*Podemos llevar el control del mantenimiento de cada maquina conectada y asi
tener centralizada toda la informacion de estos.

Mazak
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analizar porcentajes de avances
en el que suelen trabajar las
maquinas, asi como comparar
las condiciones de corte
programadas con los avances
reales de mecanizado.

Podemos analizar los tiempos
por referencias mecanizado, y
poder ver si en diferentes lotes
de la misma referencia el tiempo
es igual, y si difiere podemos
obtener datos suficientes para
ver el porqué.

s = Intermaher
SMOOTH MONITOR AX
« De un vistazo rapido podemos

Mazak
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SMOOTH MONITOR AX

* Integrado en diferentes controles.
 Podemos monitorear los diferentes controles que haya en la planta de

produccion.
* Funciona con CNC de MAZAK y con maquinas que no son MAZAK.

MAZATROL Bt

M T MT
VARIAXIS-01 VARIAXIS-02 INTEGREX-01 INTEGREX-02 INTEGREX-03.
2019/01/01
f 00:00:00 - :. il
s A R e 99 = =

CAM DATA

FILTER
w wrexe NP

-
we MB
wo WP

MACHINE

i 00,00.00.00 r r
- - al !l r il !’ r
VARIAXIS-01 VARIAXIS-02 INTEGREX-01 INTEGREX-02 INTEGREX-03
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SMOOTH TECHNOLOGY:
LA SOLUCION PERFECTA
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