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AL FILO DE LO IMPOSIBLE

EN MECANIZADO

B HERMANOS ALFARO REALIZA MECANIZADOS EN TALLER Y MECANIZADOS IN SITU EN
UBICACIONES DE TODO TIPO: BARCOS, TORRES EOLICAS, PRENSAS, PETROQUIMICAS

Desde su creacién en 1980 Hermanos Alfaro ha ido evolucionando paso a paso. Partiendo como taller de
mecanizados ha llegado a convertirse en una empresa de dmbito internacional, dedicada a la creacién y
fabricacién de productos y servicios industriales. La empresa cuenta con un taller de reparacién y
mecanizados con sede en Vigo, especializado en trabajos in situ tanto a nivel nacional como internacional.
Entre las actuaciones in situ que han realizado, mecanizados en bloques de motor, rectificados de
munequillas de cigiiefial, mandrinados en maquinaria, planificado de bridas, etc. Su sistema de trabajo,
debido a la gran versatilidad de las operaciones llevadas a cabo, les permite realizar casi todo tipo de
mecanizados y rectificados cuya ejecucion resulte dificil en una mdquina convencional. Para ello cuentan

con una ultima adquisicién de gran versatilidad, un centro de mecanizado Mazak VTC800/20SR.
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Hermanos Alfaro se cre¢ en 1980 en Vigo ofreciendo servi-
cios de mecanizado al sector naval. “Empezamos la actividad
en un bajo de 100 metros y ahora, 32 afos después, ocupa-
mos unas instalaciones de 2.000 metros cuadrados. Comen-
zamos basicamente haciendo mecanizados para el sector na-
val que era y sigue siendo una industria potente en la zona,
aunque ahora con la crisis se ha resentido. Hemos ido cre-
ciendo poco a poco, al principio éramos cuatro personas € in-
corporamos la primera maquina de control numérico en 1988,
ano en el que nos trasladamos a una nave un poco mas gran-
de. Desde entonces hasta ahora hemos ido creciendo en me-
tros, en maquinas, en tecnologia. Ahora todas las maquinas,
excepto alguna que tenemos como auxiliar de tipo convencio-
nal, son de control numérico. Tenemos maquinas de cinco
ejes, cuatro tornos de control numérico, y cinco fresadoras y
centros de mecanizado y somos 33 personas en plantilla”.

MECANIZADOS IN SITU:
UNA ACTIVIDAD INNOVADORA

En 1991, la empresa como muchas otras experimento los
efectos de la crisis que también afecté al sector naval. “Para
seguir siendo competitivos, nos abrirnos a otros mercados:
energia, cementos, cogeneracion, petroquimicas, automocion. M Los hermanos Alfaro junto a la Mazak, la ultima
Seguimos en el mercado naval donde tenemos buenos clien-  adquisicién para el taller
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tes, pero hemos diversificado nuestra
actividad”.

Ademas, de la mano de un cliente,
se lanzaron a una actividad totalmente
innovadora: “Un cliente del sector naval
nos solicitd realizar un mecanizado in si-
tu. Apostamos por el tema y en estos
momentos estamos dando este servicio
por todo el mundo. Ahora mismo esta-
mos trabajando en Estados Unidos con
un eje. El cliente por cuestiones de volu-
men, de complejidad, de dificultad de
desmontaje..., en vez de traernos el
material o la pieza a nuestra empresa
para mecanizarla nos solicita que vaya-
mos a donde la pieza esté instalada.
Nos desplazamos lo mismo a una torre
eolica en el monte que no se puede
desmontar para hacer un mecanizado,
que a una aceria, o una central hidroe-
|éctrica, 0 un barco. Realizamos meca-
nizados, rectificados, torneados, acaba-
dos. Estamos dando este servicio por
toda Espafia, y lo exportamos por todo
el mundo. Hemos trabajado en Polonia,
en Turquia, por toda Africa y Sudaméri-
ca, en Francia, en Portugal”.

Ciertamente, este es un tipo de me-
canizado singular. “Trabajamos dentro
de un barco, hemos estado en Rumania
en un monte rodeados de nieve hacien-
do unas bridas para unas torres edlicas.
Los equipos para hacer este tipo de tra-
bajos los disefiamos y los fabricamos en
casa. Al cliente se le ha roto un eje, tie-
ne una brida fuera de medida, algo se
le ha salido de una tolerancia determi-

nada, solicita nuestros servicios, y a
partir de ahf estudiamos la casuistica. Si
tenemos algun utillaje que se pueda
adaptar al caso lo utilizamos, y si no di-
sefiamos los utillajes necesarios. A ve-
ces son pequefios y se trasladan en una
maleta, pero otras veces tenemos que
llenar un contenedor para llevar el mate-
rial donde sea necesario”.

Como indica Maximino Alfaro la ne-
cesidad surgio en el sector naval “por-
que a veces tienen averias en el motor,
y desmontar un motor de un barco para
hacerle un mecanizado es muy compli-
cado, hay que hacer una cesarea, un
boquete en el costado del barco, y mu-
chas veces el cliente no quiere ni con-
templar esa alternativa. Después, tam-
bién hemos trabajado en automocion,
en prensas, en imprentas, que aunque
no tienen equipos muy grandes, tienen
mucha complejidad para desmontarlos.
Rectificamos in situ ciglefales de bar-
cos, motores de cogeneracion”.

Y MUY EXIGENTE
CON LA PREPARACION
DE PERSONALY EQUIPOS
Hermanos Alfaro realiza mecanizado
general para clientes de fuera de Espa-
fia pero el mecanizado in situ es la acti-
vidad que mas exportan. Es un servicio
que esta teniendo un crecimiento conti-
nuo y para el que sus clientes son sus
mayores prescriptores. “Nos da mucha
satisfacciones pero también nos exige
mucho. La cualificacion del personal tie-

ne que ser alta, lo que implica numero-
sas horas de formacion al afio. Ademas,
para garantizar la calidad de los traba-
jos tenemos equipos laser de medicion
portéatiles para hacer las mediciones in
situ. Equipos para controlar planitudes,
equipos para controlar ejes, para tomar
medidas, equipos opticos. En la empre-
sa tenemos los equipos de medicion ha-
bituales pero para trasladar fuera tene-
mMos equipos especiales portatiles para
medir fisuras, comprobar rugosidades.
El personal est4 preparado tanto para
efectuar los trabajos como para realizar
las mediciones. El know how es estraté-
gico. Ademas, nuestras personas tienen
que dominar minimamente idiomas por-
que trabajamos por todo el mundo. Es-
tamos, como muchos espafoles, en
continuo aprendizaje del inglés”.
Ademas en el campo de la calidad y
la mejora disponen hace arfios de la cer-
tificacion 1SO-9001; la 1ISO-14001 de
medio ambiente y la OHSAS 18001 de
prevencion de riesgos laborales.

EL PROCESO EN CASA

La empresa fabrica en casa piezas
unitarias, series pequefas, series me-
dianas, siempre cumpliendo con las es-
pecificaciones de calidad que sus clien-
tes precisan.

Su sistema de gestion de produc-
cién nos permite pasar oferta, en un pla-
zo corto, de la fabricacion de cualquier
pieza, conjunto o serie que el cliente les
proponga.

En Hermanos Alfaro, si el cliente lo
solicita, pueden disefarle las piezas en
su oficina técnica donde tienen traba-
jando a cuatro personas. “Aunque, mu-
chas veces, y especialmente en el sec-
tor de automocion nos facilitan el plano
en 3D. Trabajamos aceros inoxidables,
materiales tratados, templados, cobre y
plasticos. Para el tamafio de las piezas,
la fresadora mas grande que tenemos
tiene una mesa de cuatro metros, y ad-
mite piezas de hasta 10 toneladas. En
los tornos de control numérico maneja-
mos piezas mas pequefias con alimen-
tadores de barra, uno de ellos es centro
de torneado”.

Para el trabajo en casa han confiado
desde sus inicios en la maquinaria japo-
nesa, y también en la espafiola. “Y en
nuestra ultima adquisicion hemos conti-
nuado con esa filosofia. Asi, la ultima
maqguina que ha entrado en taller lo hizo
hace un afio y es un centro de mecani-
zado vertical Mazak de cinco ejes, mo-



delo VTC800/20SR. Es-
tamos muy satisfechos
porque tienen maqui-
nas muy eficaces vy fia-
bles. Ademas tienen un
muy buen servicio técni-
co”.

“Es una maquina de
Cinco ejes con una me-
sa de dos metros y un
cargador de 30 herra-
mientas en la que hemos hecho alguna
pieza que tenia superficies complicadas
trabajando directamente con cinco ejes,
también alguna serie pequefa de pie-
zas que no utilizando los cinco ejes nos
ha dado buenos resultado. Nos ha ido
muy bien la versatilidad de la maquina,
el cambio de herramientas, el cambio
de cabezales, para ganar tiempo. Con
esta maquina podemos hacer varias
piezas a la vez, hemos optimizado mu-
cho las operaciones trabajando con los
cinco ejes. La maquina tiene unos avan-
ces muy rapidos de los carros.

Ademaéas Intermaher responde rapi-
do y por teléfono o conectandose a la
maquina directamente puede resolver
los pequefios problemas sin necesidad
de desplazamientos ni de paradas de
maquina”.

PROGRAMACION
A PIE DE MAQUINA

Cundo llegamos al tema de la pro-
gramacion de las maquinas parece ha-
ber dos criterios claros a elegir pero los
motivos de la eleccion entre uno u otro
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no se pueden generalizar. En el caso de
Hermanos Alfaro los operarios a pie de
maquina tienen equipos y conocimiento
para hacer la programacion y la oficina
técnica no realiza este trabajo. Maximi-
no nos explica esta decision. “Cuando
hace muchos afios empezamos con las
fresadoras comentamos con otros talle-
res y compafieros como se planteaban
ellos la programacion de maquinas y las
respuestas fueron muy dispares. Ni si-
quiera entre colegas moldistas cien por
cien se ponian de acuerdo, algunos de-
jaban este trabajo al operario, y otros
programan solo desde la oficina técnica
y el operario esté a pie de maquina para
darle al botdn. A nosotros esta ultima
opcion nos habria dado ciertos proble-
mas porque la persona que esta a pie
de maquina vive la maquina mas cerca,
puede modificar algun parametro, en
base a su experiencia, para que la ma-
quina vaya un poco mejor. El operario a

pie de maquina conoce cada ruido, ca-
da vibracion y tiene ese conocimiento
que no puede dar el personal de la ofi-
cina técnica, ni el programa. El que esta
junto a la maquinas ve como vibra, y sa-
be cuando hay que cambiar una herra-
mienta, cuando hay que darle un poco
mas de marcha”.

LINEAS DE
PRODUCTOS
EI+D+I

Hermanos Alfaro dedica una linea
de produccioén a la racoreria hidraulica
inoxidable llegando a disponer de cierto
numero de referencias en stock y cum-
pliendo siempre con el mercado y las
necesidades de las industrias de los
sectores de alimentacion, quimica, na-
val, petroleras, construccion, acuicultu-
ra, mineria, papeleras, automocion, etc.

“Tenemos un catélo-
go propio y esta-
mos elaborando
una nueva web pa-
Jra que los clientes
puedan consultar
el almacén”.

En el servicio de
fabricaciones disponen
de un amplio catéalogo
de elementos: Husillos de
rosca diamante sin soldadura,
husillos paso progresivo, levas, ejes de
cola, racoreria hidraulica inoxidable, pe-
quena caldereria, conjuntos de mecano-
soldadura, equipos para instalaciones
industriales, recuperado de piezas con
durocromo, fabricacién de utillajes.

Ademas, disponen de otra linea de
negocio que se ha encaminado a la cre-
acion de diversa maquinaria para la ela-
boracién de pescado: Peladoras inoxi-
dables de pescado con motor hidrauli-
co, con variador de velocidad o fijas
CON SUS accesorios.

Con esta amplia gama de produc-
cion la empresa dedica parte de sus es-
fuerzos a 1+D+i. “En la oficina de paten-
tes y marcas tenemos registrado algu-
nos modelos de utilidad propios. El
|+D+i esta presente en la empresa por-
que siempre estamos haciendo cosas
nuevas. Especialmente en el mecaniza-
do in situ donde cada proyecto es dife-
rente a todos los anteriores y requiere
nuevas soluciones. Los resultados nos
dan animos para continuar en la brecha.
Todos los afios realizamos encuestas de
satisfaccion del cliente, y la nota media
es de 8 para arriba”.
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