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D. Miguel Ángel Ruiz –administrador 
y director general en TAMEPA- explica 
los motivos por los que adquirieron su 
primera Mazak, en el año 2.003: “Por 
entonces, era la única firma del mercado 
que comercializaba el concepto Integrex: 
operaciones de torneado y fresado 
integradas en una sola máquina”.

El centro de torneado Mazak 
Integrex 200-II Y fue el modelo elegido. 
Incorporaba un control numérico 
Mazatrol PC-FUSION-CNC 640MT, con el 
que los operarios empezaron a conocer 
las excelencias de la tecnología Mazak.

“El lenguaje conversacional es diferente 
al de los controles de marcas generalistas 
disponibles en el mercado, pero la 
adaptación fue bastante rápida y en 
poco tiempo pudimos sacar un excelente 
rendimiento a esta primera máquina 
suministrada por Intermaher”, añade el  
Sr. Ruiz. “Ahora, con cinco máquinas 
Mazak en el taller, la plantilla está desde 
hace tiempo familiarizada con su lenguaje 
y, aunque los nuevos modelos incorporan 
más prestaciones, la base sigue siendo la 
misma. Con imaginación, no hay límites 
en el mecanizado”. Imaginación y una 
Mazak, se entiende.

El Integrex 200-II Y dispone de 
un almacén de 40 herramientas.  
La capacidad máxima de diámetro de 
torneado de la máquina es de 540 mm 
(sobre el carro, 390), con una longitud 
máxima de 1.018 mm.

Constituida como sociedad anónima hace treinta años, TAMEPA se 
dedica al mecanizado de todo tipo de piezas para los más variados 
sectores: defensa, aeronáutica, farmacia, hidráulica, ferrocarril y 

mecánica en general, principalmente. No dispone de producto propio 
aunque siente como propias las piezas de sus clientes, tratadas con mimo en 
su exclusivo parque de máquinas.

Embarcando en la tecnología Mazak
Hace ya más de una década, TAMEPA comenzaba su relación con la marca 

japonesa Mazak y la empresa alavesa Intermaher, distribuidora exclusiva de la 
firma que este año cumple su cuadragésimo aniversario.

TAMEPA: MÁS DE UNA DÉCADA CONFIANDO EN MAZAK E INTERMAHER

Repóker de ases para 
desmarcarse de la 
competencia
TAMEPA, empresa subcontratista ubicada en el polígono industrial de Alcobendas 
(Madrid), acumula una amplia experiencia en la fabricación de series cortas de 
piezas para sectores tan exigentes como el farmacéutico, aeronáutica y defensa. 
En su parque de maquinaria encontramos cinco modelos de máquinas Mazak, una 
garantía para cumplir con las altos estándares de calidad exigidos por sus clientes, 
que comprueban en cada pieza la precisión y calidad final obtenida en las máquinas 
de cinco ejes  

El centro de torneado Mazak Integrex 200-II Y,  primer modelo 
de la firma japonesa adquirido por TAMEPA a Intermaher
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trabajo en máquina. Las nuevas versiones incorporan siempre funcionalidades 
nuevas pero sobre la misma base, lo que facilita enormemente el trabajo de 
nuestros operarios”, añade el administrador y director general de la empresa 
madrileña.

Póker de ases
Con este grado de satisfacción, tres años más tarde, TAMEPA alcanzaba 

el póker de ases tecnológicos del taller con la instalación de la cuarta 
máquina Mazak suministrada por Intermaher. Era, de nuevo, el turno de un 
centro de mecanizado vertical de 5 ejes: el Variaxis 500-5X-II, especialmente 
diseñado para mecanizar piezas complejas, superficies laterales y angulares 
y contrasalidas que requieran interpolar simultáneamente en 5 ejes, con un 
mínimo de amarres y con un cabezal adecuado tanto para el mecanizado 

TAMEPA repitió marca y distribuidor con el centro de mecanizado 
Variaxis 630-5X de 5 ejes simultáneamente controlados

TAMEPA volvió a apostar por un modelo Integrex de Mazak, 
éste ya con el control Mazatrol Matrix

“La versatilidad y prestaciones de esta 
máquina nos marcó sin duda para futuras 
adquisiciones. Desde el primer momento 
el rendimiento fue excelente”, afirma el  
Sr. Ruiz.

A pares
Sólo tres años más tarde, TAMEPA 

instala su segunda máquina Mazak en el 
taller: un centro de mecanizado Variaxis 
630-5X de 5 ejes simultáneamente 
controlados. Su estructura de pórtico le 
confiere una gran robustez y precisión 
para el mecanizado de ciertos materiales 
aeronáuticos, como puede ser el titanio.

“En el campo del mecanizado, uno de 
los grandes retos es fabricar dos piezas 
exactamente iguales. Entre otras cosas, 
repetimos con Mazak porque las máquinas 
Mazak son capaces de repetir exactamente 
las piezas necesarias. En muchos casos, 
nuestros clientes nos exigen estar por 
debajo de la centésima de milímetro 
en medidas y tolerancias geométricas”, 
explica el Sr. Ruiz.

Esta segunda adquisición a Intermaher, 
un centro de mecanizado de pórtico con 
control de 5 ejes en interpolación, ofrece 
capacidad de desplazamientos de 630 x 
765 x 510 mm y dispone también de un 
almacén de 40 herramientas.

No hay dos sin tres
En el año 2008, TAMEPA volvió a apostar 

por un modelo Integrex de Mazak, éste 
ya con el reconocido control Mazatrol 
Matrix, en su primera versión.

El Sr. Ruiz recuerda aquel momento: “Los 
operarios estaban sacando un excepcional 
rendimiento de las otras máquinas Mazak 
y, cuando se vislumbraban ya tiempos 
difíciles en el horizonte, pensamos 
que seguir actualizando el taller con 
máquinas de última generación era la 
mejor garantía para lograr desmarcarnos 
de la competencia. Decidimos apostar 
firmemente por la calidad para abordar un 
mercado extremadamente competitivo”.

El modelo de máquina elegido fue 
en esta ocasión un centro de torneado 
Integrex 300-IV S, que con el avanzado 
CNC Mazatrol Matrix llevaría a la empresa 
a una nueva dimensión.

“Las máquinas Mazak son realmente 
precisas y veloces. Para operarlas es 
necesario un control que esté a la altura. Los 
controles de Mazak siempre lo han estado 
y cada vez incluyen más prestaciones. Nos 
permiten sacar el máximo rendimiento en 
los mecanizados y optimizar la carga de 
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No hay quinto malo
En febrero del pasado año, TAMEPA adquiría 

su –hasta el momento- último centro de 
mecanizado vertical de 5 ejes a Intermaher, el 
Mazak VTC800/30SR, que incorpora cabezal 
basculante (eje B), un potente husillo ISO 40 de 
alta velocidad, un diseño de columna móvil y 
una bancada fija para piezas pesadas y largas. 
El cabezal giratorio, también con accionamiento 
Roller Gear, aporta una gran precisión y 
repetitividad a los procesos de mecanizado 
(características fundamentales para TAMEPA), 
permitiendo el mecanizado de piezas y entornos 
complejos.

El centro de mecanizado VTC 800/30 SR 
instalado en TAMEPA venía además equipado 
con la sexta generación de los controles 
conversacionales desarrollados por Mazak, el 
Mazatrol Matrix 2, que integra la experiencia 
y prestaciones de generaciones anteriores, 
potenciado con características específicas para 
operar de forma eficaz máquinas sofisticadas. El 
control integra un doble procesador de 64bits, 
que permite trabajar con una gran rapidez, 
gestionar sistemas de medida muy resolutivos 
y garantiza que se aprovechan al máximo las 
excepcionales prestaciones de la máquina. El 
control está basado en un PC, con Windows 7 
instalado, que facilita enormemente la gestión 
de informes, programas y herramientas.

Un futuro esperanzador
Capeado el temporal de la crisis sustentado 

en la tecnología, TAMEPA ve el futuro con 
ilusión y optimismo: “A pesar de que la crisis 
obligó a ajustar los precios de mercado, nuestro 
volumen de facturación ha sido siempre similar 
durante los últimos años. Es a partir de ahora 
cuando esperamos crecer. Con Mazak tenemos 
base tecnológica para ello y es nuestro gran 
activo cuando nos presentamos ante un cliente”, 
comenta D. Miguel Ángel Ruiz.

“A lo largo de los años, hemos forjado una estrecha 
colaboración con Mazak e Intermaher. La respuesta 
del distribuidor ante un eventual problema con 
cualquiera de las máquinas siempre ha sido rápida 
y eficaz. Aunque es cierto que comparamos otras 
opciones a la hora de adquirir una máquina, lo más 
probable es que sigamos repitiendo con la misma 
marca para futuras inversiones. Para nosotros –y, 
lo que es más importante, para nuestros clientes-  
es toda una garantía”, sentencia.

INTERMAHER 
tel. 945 466106
www.intermaher.com

de materiales difíciles como para el mecanizado de materiales 
blandos. La excelente precisión y robustez de la máquina viene 
fundamentada en su estructura de pórtico, cunas de doble apoyo, 
accionamientos con Roller Gear, guías de rodillos y un largo etcétera.

Equipado con el CNC Mazatrol Matrix, el control puede 
programarse tanto en lenguaje conversacional como en EIA/ISO 
estándar, facilitando sobremanera la programación y puesta a punto 
de superficies inclinadas y complejas. Este modelo de máquina ofrece 
además al operario una excelente ergonomía e incorpora funciones 
inteligentes que garantizan su fiabilidad en funcionamiento 
ininterrumpido y con el máximo respeto de la máquina al medio 
ambiente.

D. Miguel Ángel Ruiz, administrador y director general de 
TAMEPA, junto a la última máquina de 5 ejes instalada en la 
empresa: el centro de mecanizado VTC 800/30SR, equipado 
con el control Mazatrol Matrix 2

El Variaxis 500-5X-II de Mazak fue especialmente diseñado para 
mecanizar piezas complejas, superficies laterales y angulares 
y contrasalidas que requieran interpolar simultáneamente en 5 
ejes con un mínimo de amarres

TAMEPA 
tel. 91 6612875
www.tamepasa.com 


